




System bestehend aus schwingungsgedämpften Hartmetall- oder 
Stahl-Fräserschäften und stirnseitig verschraubter Hartmetall-
Frässchneidplatte mit 6 Schneiden.

Dank präzisionsgeschliffener Verzahnung wird eine höhere Drehmo-
mentübertragung gewährleistet sowie der Rund- und Planlauf erheblich 
verbessert.

System of carbide or steel milling cutter shanks with vibration-
cushioned insert seat and precision ground carbide milling insert with 
6 cutting edges.

Thanks to a precision ground toothing, a high torque transmission is 
ensured and the radial and axial runout is improved.

Zirkularfräswerkzeuge mit präzisionsgeschliffener Verzahnung. 
Circular milling tools with precision ground toothing.

Zirkularfräsen // Groove miling 
simmill4U/4V > Allgemeine Informationen // General Information

4342

SIMTEK milling tools type H2
H2

Die präzisionsgeschliffenen simmill H2 Wendeschneidplatten mit zwei
Schneiden bieten, in Kombination mit dem aktiven und einfach zu
handhabenden Spannsystem, eine sehr hohe Prozesssicherheit und
eine sehr gute Plan- und Rundlaufgenauigkeit. Maximal mögliche
Frästiefe von bis zu 18,0 mm bei einem Schneidkreis von 100,0 mm.

Das stabile Spannsystem ermöglicht bis zu 3,6-fache Frästiefen*,
bereits ab einer Schneidenbreite von 1,3 mm.

simmill H2 provides very high process reliability and tight axial and
radial runout tolerances thanks to precision ground two-edged
indexable cutting inserts in combination with an active and easy-to-use 
clamping system. Maximum possilble cutting depth up to 18,0 mm with 
a cutting diameter of 100,0 mm. 

The stable clamping system provides up to 3,6 times higher cutting 
depths* as of cutting edge width 1,3 mm.

Zirkularfräsen // Groove milling
simmill H2 > Allgemeine Informationen // General information

* im Vergleich zu // Compared to simmill MX

Aktives Spannsystem für 3,6-fache Frästiefen.* 
Active clamping system for 3,6 times higher cutting depths.*



+ Preis // Price
+ Sortimentsvielfalt
    Variety of product ranges
+ Sehr flexibles System
    Very flexible system
+ Hohe Verfügbarkeit ab Lager  
    High availability ex stock

+ Standzeit // Service life
+ Präzision // Precision
+ Rund- und Planlauf 
    Radial and axial runout
+ Stabilität // Stability
+ Zerspanungsleistung     
    Cutting performance

++ Standzeit // Service life
++ Präzision // Precision
++ Rund- und Planlauf // Radial and axial run-out
++ Zerspanungsleistung // Cutting performance
+ Ähnliche Leistungsfähigkeit wie Monoblock  
     werkzeuge bei günstigerem Preis // Similar 
     performance to mono block tools at a lower price
+ Sehr hohe Frästiefen bereits bei sehr  
    geringen Schneidenbreiten // Very high milling   
    depths even with very small cutting edge widths
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Vergleich zwischen verwandten Werkzeugsystemen:
Comparison between related tool systems:

SIMTEK milling tools type 9W
9W

SIMTEK milling tools type 9W
9W

SIMTEK milling tools type 9W
9W

SIMTEK milling tools type PMX|PX|SX|UX|VX
PMX|PX|SX|UX|VX

Zirkularfräsen // Groove milling
simmill 9W > Allgemeine Informationen // General information

Durch die steileren Flanken der präzisionsgeschliffenen Verzahnungs-
formen bei simmill 4U/4V und  simmill 9W erhöhen sich Kraftaufnahme, 
Stabilität und Präzision um ein Vielfaches gegenüber der gesinterten 
Verzahnungsform bei simmill PMX/PX/SX/UX/VX.  Dies führt zu einer 
signifikanten Verbesserung der Bauteilqualität und einer verlängerten 
Standzeit. 

The steeper flanks of the precision-ground tooth forms of simmill 4U/4V 
and simmill 9W increase force absorption, stability and precision by a 
multiple compared to the sintered tooth form of simmill PMX/PX/SX/UX/
VX. This leads to a significant improvement in component quality and 
a longer service life.

Zirkularfräsen // Groove milling
simmill 9W > Allgemeine Informationen // General information

Hohe Frästiefen mit maximaler Stabilität*
High milling depths with maximum stability*

Sechsschneidige Fräswerkzeuge für das Nutfräsen mit Schneidkreis-
durchmesser Ø 28 mm und Schneidbreiten von 1,2 mm bis 2,5 mm 
sowie 12-schneidige Fräswerkzeuge für das Nut-, Trenn- und Schlitz-
fräsen mit Frästiefen bis zu 16,5 mm und Schneidbreiten ab 0,5 mm 
und bis 6,0 mm! Eine geschliffene Hochleistungs-Verzahnung sorgt für 
eine hohe Drehmomentübertragung und eine lange Lebensdauer bei 
maximaler Flexibilität. 

simmill 9W bietet ebenfalls Frässchneidplatten mit spezieller Geometrie 
und 6°-Trennschräge für ein nahezu rückstandsloses Abtrennen bei re-
duziertem Schnittdruck.

Six-edged milling inserts for general groove milling with cutting diame-
ter Ø 28 mm and cutting edge widths from 1,2 mm to 2,5 mm as well 
as 12-edged cutting inserts for groove, slot and parting off milling with 
milling depths up to 16.5 mm and cutting edge widths from 0,5 mm to 
6,0 mm! A high-performance toothing ensures high torque transmissi-
on and a long service life with maximum flexibility.

simmill 9W also offers cutting inserts with special geometry and 6° par-
ting off angle for almost restless parting off at reduced cutting pressure.

Neue Größen und 
Anwendungen im 
Standardsortiment 

verfügbar. //
New dimensions 
and applications 

available within the 
standard range.



Scheibenfräser aus VHM mit 18 Zähnen für hohe Frästiefen.
Disc milling cutter with 18 teeth for high milling depths.
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SIMTEK milling tools type QX
QXZirkularfräsen // Groove milling

simmill QX > Allgemeine Informationen // General information

Hochleistungs-Scheibenfräser aus Vollhartmetall mit Schneidkreis-
durchmessern Ø 63,0 mm und Ø 50,0 mm für das allgemeine Nutfräsen 
mit Frästiefen bis zu 15,0 mm.

Dank optimierter Schneidengeometrie wird ein weiches Eintauchen in 
den Werkstoff ermöglicht, wodurch eine bessere Oberflächengüte
erzielt wird. Die Scheibenfräser sind mit 18 Zähnen und mit Schneid-
breiten von 2,0 mm bis 10,0 mm erhältlich. Dank einer integrierten 
geometrischen Auswuchtung weisen diese Scheibenfräser einen sehr 
hohen Rund- und Planlauf auf.

High performance solid carbide disc milling cutter with 18 teeth and 
cutting diameters of Ø 63,0 mm and Ø 50,0 mm for milling depths up 
to 15,0 mm.

These disc milling cutters are availabe with cutting edge widths from 
2,0 mm to 10,0 mm and enable smooth cuts thanks to an optimized 
cutting edge geometry, resulting in better surface qualities. Thanks to 
an integrated geometric balancing, these disc milling cutters have a 
very high radial and axial runout.
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SIMTEK milling tools type K2
K2Zirkularfräsen // Groove milling

simmill K2 > Allgemeine Informationen // General information

Bis zu 3 Mal mehr Schneiden bei gleichem Schneidkreis.*
Up to 3 times more cutting edges on equal cutting diameters.*

System bestehend aus Fräserschäft, Messerkopf oder Scheibenfräser 
und Hartmetall-Wendeschneidplatte mit 2 Schneiden. Bei der Innenbe-
arbeitung geeignet für Bohrungen ab Durchmesser 39,0 mm. 

System of milling cutter shank, milling cutter or disc milling cutter and 
indexable carbide cutting inserts with 2 cutting edges. Usable in bores 
as of diameter 39,0 mm.

* im Vergleich zu // Compared to simmill MX
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SIMTEK milling tools type MX
MX

SIMTEK milling tools type OS
OS

System bestehend aus Scheibenfräser, Messerkopf oder Schaftfrä-
ser und Hartmetall-Wendeschneidplatte mit 3 Schneiden. Die Anzahl 
der Plattensitze je Trägerwerkzeug liegt dabei zwischen 2 und 15. Für 
höchste Anforderungen an Präzision und Stabilität beim Zirkularfräsen 
in Bohrungen ab Ø 39,0 mm.

System of milling cutter shank, milling cutter or disc milling cutter  
and indexable milling insert with three cutting edges. Between 2 and 
15 milling inserts per toolholder. Groove milling with high precision and 
stability in bores as of Ø 39,0 mm.

Verlässlich Zirkularfräsen in Bohrungen ab Ø 39,0 mm.
Reliable groove milling in bores as of Ø 39,0 mm.

Zirkularfräsen // Groove milling
simmill MX > Allgemeine Informationen // General information

Nutfräsen innen und außen
Groove milling internal and external

Beispielanwendungen // Example applications

Ausspindeln / Feinausdrehen ab Ø 0,3 mm und Axialstechen ab Ø 6,2 mm.
Fine boring as of Ø 0,3 mm and face grooving as of Ø 6,2 mm.

Feinausdrehwerkzeuge // Fine turning tools
simmill OS > Allgemeine Informationen // General information

Modulares Werkzeugsystem bestehend aus Kassetten für den Einsatz 
der simturn Produktreihen simturn AX und simturn DX und passenden 
Feinbohrbrücken für die Adaption auf Feinausdrehwerkzeuge. 

Aktuell enthält das Sortiment simmill OS eine Feinbohrbrücke für die 
Adaption der Kassetten auf SwissTools SWISS MULTI Feinausdreh-
werkzeuge. Weitere Adapter sind auf Anfrage erhältlich.

Modular tool system including cassettes for using the standard simturn 
product groups simturn AX and simturn DX as well as compatible 
adaptors for fine turning heads. 

The simmill OS product group currently includes adaptors for 
SwissTools SWISS MULTI fine boring tools. More adaptors are available 
upon request. 
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Zwei Werkzeugsystem für das Nutstoßen von Längsnuten, Innensechs-
kant und weiteren Profilen als Komplettbearbeitung auf geeigneten* 
CNC-Maschinen. Reduzieren Sie Haupt- und Nebenzeiten durch die 
Komplettbearbeitung ohne weiteres Umspannen. 

Werkzeuge verfügbar für konventionelles Nutstoßen sowie für Nutstoßag-
gregate der Hersteller „Schwarzer“, „EWS Slot“ und „Benz LinA“.

Two tool systems for broaching applications without reclamping on
capable* CNC-machines. Available standard profiles: Key ways and
hexagon socket. Use the possibility to reduce the overall costs and
nonproductive time by completely machining without reclamping. 

Tools available for conventional broaching as well as for push-slotting 
aggregates „Schwarzer“, „EWS Slot“ and „Benz LinA“.

Längsnuten im Rahmen der Komplettbearbeitung ohne Umspannen. 
Complete machining process including key ways without reclamping.

Nutstoßen // Broaching
simcut BA / BF > Allgemeine Informationen // General information

*) Bitte erfragen Sie die Eignung bei Ihrem Maschinenhersteller. // Please contact your machine manufacturer for information about capability.



Werkstück
Workpiece

Werkzeug
Tool

Werkstück
Workpiece

Werkzeug
Tool

5352

SIMTEK thread whirling type FX
FX

SIMTEK thread whirling type K2
K2

Werkzeuggruppe für das Gewindewirbeln in der Medizintechnik, der 
allgemeinen Serienteilfertigung und bei schwer spanbaren Materiali-
en. System bestehend aus hochpräzisen, dreischneidigen Hartmetall-
Wendeschneidplatten mit ausgesuchten Beschichtungen und passen-
den Wirbelringen für verschiedene Maschinen und Aggregate.

Besonders geeignet für lange Gewinde und bei höchsten Anforderun-
gen an Bearbeitungszeit und Oberflächengüte.

Tool group for thread whirling applications in medical technology,  
general massproduction as well as with „difficult-to-machine materials“. 
System contains of highly precise indexable carbide inserts with three 
cutting edges with selected grades and a variety of matching whirling 
rings for different machines and driven units.

First choice for very long threads and for highest expectations towards 
cycle time and surface quality.

Gewindewirbeln, außen // Thread whirling, external
simcut FX > Allgemeine Informationen // General information

Gewindewirbelwerkzeuge für die Medizintechnik und für schwer spanbare Materialien.
Thread whirling applications in medical technology and in difficult-to-machine materials.

Werkzeuggruppe aus hochpräzisen, zweischneidigen Hartmetall-
Wendeschneidplatten mit ausgesuchten Beschichtungen und präzisen 
Wirbelringen. Besonders geeignet auch für schwer spanbare
Materialien. 

Durch seine Bauart bedingt, bietet das System gegenüber dreischnei-
digen Wendeplattensystemen rund 50% mehr Schneiden bei gleichem 
Kerndurchmesser.

Tool group of high precision, two-edged carbide Inserts with special 
coatings and matching whirling rings. Suitable for „difficult-to-machine 
materials“ too. 

Due to its two-edged design, this system provides up to 50% more
cutting edges in equal diameters compared to three-edged systems.

Gewindewirbelwerkzeuge für die Medizintechnik und für schwer spanbare Materialien.
Thread whirling applications in medical technology and in difficult-to-machine materials.

Gewindewirbeln, außen // Thread whirling, external
simcut K2 > Allgemeine Informationen // General information



Stechdrehverfahren // Radial feed polygon milling

* Individualwerkzeug auf Anfrage erhältlich // Special tools available upon request

Formen // Form

 

Anzahl der Schnei-
den (z) // Number of 
cutting inserts (z)

1 2 1 3 2 1 2 1 3 2 1 3 2 4 2

Drehzahlverhältnis 
(i) // Rotational 
frequency (i)

1:1 1:1 2:1 1:1 1,5:1 3:1 2:1 4:1 1,66:1 2,5:1 5:1 2:1 3:1 2:1 4:1

(*)

Längsdrehverfahren // Longitudinal feed polygon milling
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SIMTEK polygon milling type MX
MX

SIMTEK polygon milling type MX
MX

Werkzeugsystem aus drei- oder sechsschneidigen Hartmetall-
Wendeschneidplatten und Scheibenfräsern mit mehreren Plattensitzen 
für das Mehrkantfräsen im Längs- oder Stechdrehverfahren. 

Durch die Variation der Schneidenzahl und des Übersetzungsverhält-
nisses können mit demselben Scheibenfräser verschiedene Mehrkant-
Profile gefräst werden. 

Tool system of three or six edged indexable carbide insert and disc 
milling cutters with several insert seats for longitudinal or radial feed 
polygon milling. 

A range of polygon profiles are machinable with one disc milling cutter 
by variation of used cutting inserts and transmission ratio.

Mehrkantfräsen im Längs- oder Stechdrehverfahren.
High performance polygon milling tools. 

Mehrkantfräsen // Polygon milling
simcut MX > Allgemeine Informationen // General information

Mehrkantfräsen // Polygon milling
simcut MX > Allgemeine Informationen // General information



Die Fachabteilungen
The Departments

Fon Mail

Verkauf
Sales

+49 7473 9517 - 100 sales@simtek.com

Individualwerkzeuge
Customized tools

+49 7473 9517 - 160 individual@simtek.com

Technische Fachberatung 
Technical consulting

+49 7473 9517 - 140 support@simtek.com

Marketing +49 7473 9517 - 120 marketing@simtek.com
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SIMTEK Präzisionswerkzeuge GmbH
Christophstraße 18
DE-72116 Mössingen

SIMTEK Präzisionswerkzeuge GmbH ist zertifiziert nach ISO 9001:2015 
und ISO 14001:2015. Mehr Informationen finden Sie unter www.simtek.com

SIMTEK Präzisionswerkzeuge GmbH is certified to  ISO 9001:2015 and 
ISO 14001:2015. Further information can be found on www.simtek.com

fon	 +49 7473 9517 - 100 
fax	 +49 7473 9517 - 77	
mail	 sales@simtek.com
web	 www.simtek.com
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