






+ Prix // Prezzo
+ Diversité de l‘assortiment
    Varietà della gamma di prodotti
+ Système très flexible
    Sistema molto flessibile
+ Grande disponibilité en stock
    Elevata disponibilità a magazzino  

+ Durée de vie // Vita utile
+ Précision // Precisione
+ Ronde et plane  
    Concentricità e planarità 
+ Stabilité // Stabilità
+ Capacité d‘enlèvement 
    de copeaux // Prestazioni di 
    lavorazione   

++ Durée de vie // Vita utile
++ Précision // Precisione
++ Ronde et plane // Concentricità e planarità
++ Capacité d‘enlèvement de 
       copeaux // Prestazioni di lavorazione
+ Performances similaires à celles du monobloc 
    Prestazioni simili a quelle del monoblocco 
+ Profondeurs de fraisage très élevées même avec 
    des largeurs de coupe très faibles // Profondità di fresatura
    elevate anche con larghezze di taglio molto ridotte 
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Comparaison entre des systèmes d‘outils apparentés:
Confronto tra sistemi di fresatura simili:

queue de fraise en métal dur ou en acier
Codolo della fresa in metallo duro o acciaio

Denture haute performance
Dentatura ad alte prestazioni

Arrosage interne
Afflusso interno del refrigerante

Plaquette de fraisage avec jusqu‘à 12 dents
Inserto di fresatura con 12 taglienti

Vis de serrage
Vite di serraggio

SIMTEK milling tools type 9W
9W

SIMTEK milling tools type 9W
9W

SIMTEK milling tools type 9W
9W

SIMTEK milling tools type PMX| PX| SX| UX| VX
PMX| PX| SX| UX| VX

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

Fraisage circulaire // Fresatura di gole
simmill 9W > Informations générales // Informazioni generali

Grâce aux flancs plus raides des formes de denture rectifiées avec  
précision sur simmill 4U/4V et simmill 9W, l‘absorption des forces, la sta-
bilité et la précision sont multipliées par rapport aux formes de denture  
frittées sur simmill PMX/PX/SX/UX/VX. Il en résulte une amélioration 
significative de la qualité des pièces et une durée de vie prolongée. 

L’angolatura più acuta delle dentature rettificate di simmill 4U/4V e 
simmill 9W aumentano l’assorbimento della forza, la stabilità e la  
precisione rispetto alle dentature sinterizzate di simmill PMX/PX/SX/
UX/VX. Ciò comporta un significativo miglioramento della qualità dei 
componenti e una maggiore durata dell’utensile. 

Fraisage circulaire // Fresatura di gole
simmill 9W > Informations générales // Informazioni generali

Profondeur de fraisage élevée avec une stabilité maximale*
Alte profondità di fresatura con la massima stabilità*

Outils de fraisage à six tranchants pour le rainurage avec un diamètre de 
cercle de coupe de Ø 28 mm et des largeurs de coupe de 1,2 mm à 2,5 
mm ainsi que des outils de fraisage à 12 tranchants pour le rainurage, 
le tronçonnage et le fendage avec des profondeurs de fraisage jusqu‘à 
16,5 mm et des largeurs de coupe à partir de 0,5 mm et jusqu‘à 6,0 mm 
! Une denture rectifiée haute performance assure une transmission de 
couple élevée et une longue durée de vie avec une flexibilité maximale.  

simmill 9W propose également des plaquettes de fraisage avec une 
géométrie spéciale et un chanfrein de séparation de 6° pour un tron-
çonnage presque sans résidus avec une pression de coupe réduite.

Frese a sei taglienti per la fresatura di scanalature con diametro di taglio
Ø 28 mm e larghezze di taglio da 1,2 mm a 2,5 mm e frese a 12 taglienti 
per scanalature, troncature e slot con profondità di fresatura fino a 16,5 
mm, larghezze di taglio da 0,5 mm a 6,0 mm! Una dentatura rettificata 
ad alte prestazioni garantisce un’elevata trasmissione della coppia e 
una lunga durata con la massima flessibilità. 

simmill 9W offre anche inserti di fresatura con una geometria speciale 
e una spoglia di 6° per un taglio senza residui con una pressione di 
taglio ridotta.

Nouvelles tailles 
et applications 

disponibles dans la 
gamme standard //
Nuove dimensioni 

e applicazioni 
disponibili nella 

gamma standard
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SIMTEK milling tools type QX
QXFraisage circulaire // Fresatura di gole

simmill QX > Informations générales // Informazioni generali

Fraises-disques haute performance en carbure monobloc avec dia-
mètre du cercle de coupe Ø 63,0 mm et Ø 50,0 mm pour le rainurage 
général avec des profondeurs de fraisage jusqu‘à 15,0 mm.

La géométrie optimisée des arêtes de coupe permet une immersion 
douce dans la matière, ce qui permet d‘obtenir une meilleure qualité 
de surface. Les fraises-disques sont disponibles avec 18 dents et avec 
des largeurs de coupe de 2,0 mm à 10,0 mm. Grâce à un équilibrage 
géométrique intégré, ces fraises-disques présentent une concentricité 
et une planéité très élevées.

Fresa a disco in metallo duro integrale ad alte prestazioni con diametri di 
taglio di Ø 63,0 mm e Ø 50,0 mm per la fresatura generale di scanalature  
con profondità di lavoro fino a 15,0 mm.

Grazie alla geometria ottimizzata del tagliente, è possibile una pene-
trazione dolce nel materiale, per una migliore finitura superficiale. Le 
frese a disco sono disponibili con 18 denti e con larghezze di taglio da 
2,0 mm a 10,0 mm. Grazie alla loro equlibratura, queste frese a disco 
presentano una concentricità e una planarità elevate.
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SIMTEK milling tools type K2
K2

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

Fraises-disques en carbure de tungstène avec jusqu‘à 18 dents pour 
des profondeurs de fraisage élevées. // Fresa a disco in metallo duro 
integrale fino a 18 denti per elevate profondità di fresatura.

Fraisage circulaire // Fresatura di gole
simmill K2 > Informations générales // Informazioni generali

Jusqu‘à 3 fois plus d‘arêtes de coupe pour un même cercle de coupe.*
Numero di taglienti 3 volte superiori su diametri di taglio uguali.*

Système composé d‘une queue de fraise, d‘une tête porte-lames ou 
d‘une fraise disque et d‘une plaquette en métal dur à 2 tranchants. Pour 
l‘usinage intérieur, convient pour les alésages à partir d‘un diamètre de 
39,0 mm. 

Frese con attacco weldon, con attacco portafresa e fresa a disco con 
inserti in metallo duro intercambiabili a 2 taglienti. Utilizzabile su fori a 
partire da Ø 39,0 mm.

* En comparaison avec // Comparato a simmill MX
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SIMTEK milling tools type MX
MX

SIMTEK milling tools type OS
OS

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

Système composé d‘une fraise disque, d‘une tête porte-lames ou d‘une 
fraise à queue et d‘une plaquette en métal dur à 3 arêtes de coupe. Le 
nombre de logements de plaquette par outil porteur est alors compris 
entre 2 et 20. Pour les exigences les plus élevées en matière de préci-
sion et de stabilité lors du fraisage circulaire dans des alésages à partir 
de Ø 39,0 mm.

Frese con attacco weldon, con attacco portafresa e fresa a disco con 
inserti intercambiabili a tre taglienti. Da 2 e 20 inserti di fresatura per 
portautensile Fresatura di gole ad alta precisione e stabilità su fori a 
partire da Ø 39,0 mm.

Fraisage circulaire fiable dans les alésages à partir de Ø 39,0 mm.
Fresatura di gole su fori di Ø 39,0 mm.

Fraisage circulaire // Fresatura di gole
simmill MX > Informations générales // Informazioni generali

Rainurage intérieur et extérieur
Fresatura di gole interna ed esterna

Exemples d‘applications // Esempi di applicazioni 

Brochage / alésage fin à partir de Ø 0,3 mm et gorges axiales à partir de Ø 6,2 mm.
Alesatura di finitura da Ø 0,3 mm e gole frontali da Ø 6,2 mm.

Outils d‘alésage de précision // Utensili di tornitura
simmill OS > Informations générales // Informazioni generali

Système d‘outils modulaire composé de cassettes pour l‘utilisation des 
gammes de produits simturn AX et simturn DX et de ponts d‘alésage fin 
adaptés pour l‘adaptation aux outils d‘alésage fin.  

Actuellement, l‘assortiment simmill OS comprend un pont d‘alésage fin 
pour l‘adaptation des cassettes sur les outils d‘alésage fin SwissTools 
SWISS MULTI. D‘autres adaptateurs sont disponibles sur demande.

Sistema modulare di utensili che include le cartucce per l‘utilizzo dei 
gruppi di prodotti standard simturn AX e simturn DX, nonché compati-
bile con gli adattatori per le teste di tornitura. 

Il gruppo di prodotti simmill OS include attualmente adattatori per  
utensili SwissTools SWISS MULTI. Altri adattatori sono disponibili su 
richiesta.



51    Outils 
pour hautes 
  éxigences

Deux systèmes d’outils pour le mortaisage de gorges, six pants  
internes et d’autres profils pour l’usinage complet sur des machines CNC  
appropriées. Réduction des temps principaux et secondaires grâce à la 
possibilité d úsinage complet sans changement de serrage.  

Outils disponibles pour le mortaisage de gorge conventionnel et les  
agrégats de mortaisage de gorges suivants : « Schwarzer », EWS Slot et 
Benz LinA.

Due sistemi di utensili per applicazioni di brocciatura su macchine 
CNC* adatte alla lavorazione. Possibilità di eseguire diversi profili tra 
cui sedi longitudinali, sedi esagonali e profili speciali. 

Utensili disponibili per la brocciatura convenzionale cosi come per i  
sistemi push-slotting aggregates SCHWARZER, EWS Slot e BENZ Lina.

Gorges longitudinales dans le cadre de l‘usinage complet sans changement de serrage. 
Processo di lavorazione completo, senza reclamping.

Mortaisage // Brocciatura
simcut BA / BF > Informations générales // Informazioni generali

*) Veuillez vous renseigner auprès du fabricant de votre machine pour savoir si elle est adaptée. // Contattare il produttore della macchina per informazioni sulle funzionalita.



Pièce à usiner
Pezzo da lavorare

Outils
Utensile

Pièce à usiner
Pezzo da lavorare

Outils
Utensile

5352

SIMTEK thread whirling type FX
FX

SIMTEK thread whirling type K2
K2

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

Groupe d‘outils pour le tourbillonnage de filets dans la technique mé-
dicale, la fabrication générale de pièces en série et pour les matériaux 
difficiles à usiner. Système composé de plaquettes en métal dur de 
haute précision à trois tranchants avec des revêtements sélectionnés 
et des anneaux de tourbillonnage adaptés pour différentes machines 
et agrégats.

Particulièrement adapté aux filetages longs et aux exigences les plus 
élevées en matière de temps d‘usinage et de qualité de surface.

Gruppo di utensili per applicazioni di turbofiletatura nella tecnologia 
medicale, per grandi produzioni e materiali di difficile lavorabilità. Il  
sistema comprende inserti in metallo duro intercambiabili, molto precisi 
con tre taglienti con qualità selezionate e una varietà di portautensili 
rotanti per diverse macchine e unità.

Prima scelta per filettature molto lunghe e per abbattere il tempo ciclo e 
ottenere un’ottima qualita‘ della superficie.

Tourbillonage de filetage extérieur // Turbofilettatura, esterna
simcut FX > Informations générales // Informazioni generali

Outils de tourbillonnage de filets pour la technique médicale et pour les matériaux difficiles 
à usiner. // Applicazioni di turbofilettatura nella tecnologia medicale e nei materiali difficili da 
lavorare.

Groupe d‘outils composé de plaquettes en métal dur de haute pré-
cision à deux tranchants avec des revêtements sélectionnés et des  
anneaux de tourbillonnement précis. Particulièrement adapté aux  
matériaux difficiles à usiner. 

De par sa conception, le système offre environ 50% d‘arêtes de coupe 
en plus par rapport aux systèmes de plaquettes à trois arêtes pour un 
même diamètre de noyau.

Gruppo di utensili di alta precisione, inserti in metallo duro a due tagli 
con rivestimenti speciali e portautensili rotanti dedicati. Adatto anche 
per materiali difficili da lavorare. 

Grazie al suo design a doppio taglio, questo sistema fornisce fino al 
50% di taglienti in più in diametri uguali rispetto ai sistemi a tre tagli.

Tourbillonage de filetage extérieur // Turbofilettatura, esterna
simcut K2 > Informations générales // Informazioni generali

Outils de tourbillonnage de filets pour la technique médicale et pour les matériaux difficiles 
à usiner. // Applicazioni di turbofilettatura nella tecnologia medicale e nei materiali difficili da 
lavorare.



Fraisage polygonal avec avance radiale 
Poligonatura radiale

* Outils spéciaux sur demande. // Utensili speciali disponibili su richiesta.

Formes // Form

 

Nombre d‘arêtes de 
coupe (z) // Numero
di inserti (z)

1 2 1 3 2 1 2 1 3 2 1 3 2 4 2

Rapport de vitesse 
(i) // Rapporto di
rotazione (i)

1:1 1:1 2:1 1:1 1,5:1 3:1 2:1 4:1 1,66:1 2,5:1 5:1 2:1 3:1 2:1 4:1

(*)

Polygonage par chariotage 
Poligonatura longitudinale
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SIMTEK polygon milling type MX
MX

SIMTEK polygon milling type MX
MX

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

    Outils 
pour hautes 
  éxigences

Système d‘outils composé de plaquettes en métal dur à trois ou six  
tranchants et de fraises-disques à plusieurs logements de plaquettes 
pour le polygonage en tournage longitudinal ou en plongée. 

En faisant varier le nombre de dents et le rapport de transmission, il est 
possible de fraiser différents profils de polygones avec la même fraise-
disque.  

Sistema di utensili a tre o sei taglienti in metallo duro intercambiabile 
con diverse sedi di inserti per applicazioni di fresatura poligonale lon-
gitudinale e radiale.

Si possono eseguire diverse gamme di profili con una sola fresa variando  
gli inserti e il rapporto di rotazione.

Polygonage par chariotage ou en plongée.
Utensili per fresatura poligonale ad alte prestazioni. 

Polygonage par chariotage // Fresatura poligonale
simcut MX > Informations générales // Informazioni generali

Polygonage par chariotage // Fresatura poligonale
simcut MX > Informations générales // Informazioni generali



Les départements spécialisés
Il Dipartimento

Téléphone // Telefono Email // Mail

Vente
Vendita

+49 7473 9517 - 100 sales@simtek.com

Outils individuels
Utensili personalizzati

+49 7473 9517 - 160 individual@simtek.com

Conseil technique spécialisé 
Consulenza tecnica

+49 7473 9517 - 140 support@simtek.com

Marketing +49 7473 9517 - 120 marketing@simtek.com
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Site internet // Sito Web www.simtek.com

©2025 SIMTEK AG, Christophstrasse 18, DE-72116 Mössingen. Edition R25FR/IT

simturn, simcut et simmill sont des marques déposées de SIMTEK AG dans l‘Union européenne, en Turquie et aux États-Unis. SIMTEK est une marque déposée de SIMTEK AG dans 
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Contact // Contatto
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