Das Beste aus zwei Welten

SIMTEK prasentiert innovatives Fraswerkzeugsystem mit

Monoblock-Leistungsmerkmalen

Mdssingen, 10. September 2024 — Anwender standen bisher
vor der Wahl: Entweder setzten sie auf die Flexibilitdt eines
modularen Werkzeugsystems mit austauschbaren
hohe

Monoblock-Werkzeugen. Mit der

Schneideinsiatzen oder auf die Prazision und
Kraftiibertragung von
9W-Familie von SIMTEK entfillt diese

Entscheidung in den meisten Fallen. Die Werkzeuge dieser

neuen simmill

Serie bieten austauschbare Schneideinsitze, die in puncto
Kraftliibertragung und Préazision nahezu an Monoblock-
Werkzeuge heranreichen — und das bei einem deutlich
geringeren Kostenaufwand.
Der Ausgangspunkt der simmill 9W-Familie, die jetzt in
verschiedenen Varianten erscheint, ist das Werkzeugfrassystem
simmill 9W4, das urspringlich fir ein kompliziertes Bauteil in der
Automobilindustrie entwickelt wurde und eine bedeutende
Weiterentwicklung auf dem Gebiet der Fraswerkzeuge darstellt.
SIMTEK, betont:

Industriekunden wollen die Flexibilitdt modularer Fraswerkzeuge

Norbert Seifermann, Vorstand bei LViele
nutzen, aber bisher war dies oft mit Einschrankungen bei der
Genauigkeit und Belastbarkeit verbunden. Mit dem simmill 9W4-
System bieten wir nun eine leistungsfahige Lésung flr das Nut-,
Trenn- und Schlitzfrasen, die diesen Kompromiss in vielen Fallen

Uberflissig macht.”

Entwicklung und technische Details

simmill 9W4 entstand aus einem spezifischen Bedarf der

Automobilindustrie und ist das Resultat intensiver

Entwicklungsarbeit. FUr die Fertigung eines komplizierten

Bauteils wurde ein Werkzeug bendtigt, das auch unter
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schwierigen Bedingungen, wie eingeschrankten
Platzverhaltnissen mit zugleich hohen Auskraglangen, prazise
und stabil arbeitet. Um diesen Anforderungen gerecht zu
werden, entwickelten die Mdssinger Experten ein Fraswerkzeug,
das austauschbare Schneideinsatze verwendet und dennoch
nahezu die Stabilitdt und Préazision eines Monoblock-Werkzeugs

erreicht.

Das simmill 9W4-System basiert auf einer hochentwickelten
Verzahnungstechnologie, die eine Reihe von Vorteilen bietet.
Durch die hohe Stabilitdt der Verzahnung eignet sich das simmill
9W4-System flr Anwendungen mit hohen Drehmomenten und
sorgt dank der geschliffenen Verzahnung fir hohe Prazision im
Rund- und Planlauf bei zugleich nur minimalem Verschlei® an

der Schnittstelle zwischen Halter und Schneideinsatz.

Vorteile und Anwendungsmaglichkeiten

Das  simmill 9W4-System bereits im

Standardsortiment fiur Frastiefen von bis zu 16,5 mm, was die

eignet  sich

Einsatzmoglichkeiten im  Vergleich zu vielen anderen

Werkzeuglosungen erweitert. Die austauschbaren
Schneideinsatze sind in Schneidbreiten von 0,5 mm bis 6,0 mm
erhaltlich. Die 12 geraden oder kreuzverzahnten Schneiden
ermoglichen eine hohe Zerspanungsleistung und somit kiirzere

Hauptzeiten.

Darliber hinaus Uberzeugt das System beim Einsatz unter
beengten Platzverhaltnissen: Der Schaftdurchmesser ist bis zu
dreimal kleiner als der Durchmesser des Schneideinsatzes. Die
integrierte KiOhImittelzufuhr tragt zur langeren Standzeit der

Werkzeuge bei und sorgt fur eine effiziente Kiihlung.

Langlebigkeit und Materialeffizienz

Ein weiterer Aspekt, der das Werkzeugsystem kennzeichnet, ist

seine auf Langlebigkeit und Materialeffizienz ausgelegte

Konstruktion. Die robuste Bauweise und die austauschbaren

Schneideinsatze tragen dazu bei, die Nutzungsdauer der
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Werkzeuge zu verlangern und den Materialeinsatz im laufenden
Betrieb zu verringern. Durch den modularen Aufbau des Systems
muss bei Verschleill in der Regel nur der Schneideinsatz erneuert
werden. Dies kann im Vergleich zu vollstandig ausgetauschten
Monoblock-Werkzeugen helfen, Ressourcen sparsamer zu nutzen
und Abfall zu vermeiden. Dariiber hinaus ermoglicht die prazise
Verbindung zwischen Halter und Schneideinsatz eine
wirtschaftliche Verwendung der Komponenten und kann somit zur

Effizienz in der Produktion beitragen.

Varianten und Weiterentwicklungen

Das simmill 9WA4-Fraswerkzeugsystem hat sich seit seiner
EinfGhrung kontinuierlich weiterentwickelt und umfasst nun
verschiedene Varianten mit unterschiedlichen Durchmessern
und Schneidengeometrien. Neben simmill 9W4 ist aktuell die
Variante 9W1 mit einer maximalen Frastiefe von 9,3 mm
und Schneidbreiten von 1,2 mm bis 2,5 mm verfigbar. Fur
beide Varianten sind Stahl- und Hartmetall-Halter verfligbar.
sind dabei im

Weitere Versionen und Zwischengréfien

Bereich der kundenindividuellen L&sungen bereits heute

zahlreich  und erfolgreich im Einsatz. "Diese
Weiter-entwicklungen unterstreichen die Flexibilitat
des Systems und seine Fahigkeit, die Lacke
zwischen herkdmmlichen ~ Wechselwerkzeugen und
Monoblock-Werkzeugen ~ zu  schlielen®, erklart
SIMTEK-Vorstand Seifermann.

((Infobox))

Uberblick iiber die Varianten

Die simmill 9W-Produktfamilie von SIMTEK vereint die Flexibilitat
von modularen Wechselplatten-Werkzeugen mit der Prézision

von Monoblock-Werkzeugen.

Der SIMTEK-Katalog bietet eine breite Auswahl an Varianten des
simmill 9W4- und 9W1-Systems.
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PRESSE-
o simmill 9W4 im Video: INFORMATION

https://www.youtube.com/watch?v=3lk8q-FfLsU

((Infobox Ende))

((Bilder))
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Bild 1: Nobert Seifermann, als Zitat freigestellt (Quelle: SIMTEK AG)
Copyright: SIMTEK AG
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Bild 2: Das simmill 9W4 Werkzeugfréssystem im Detail E-Mail: info@simtek.com
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Bild 4: simmill 9W1, gerendertes Bild
Copyright: SIMTEK AG
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Uber SIMTEK PRESSE-

Die 1994 gegriindete SIMTEK Prazisionswerkzeuge GmbH beschéftigt als zentraler
Teil der SIMTEK Group nahezu 600 Mitarbeiter weltweit an sechs Produktions-, Ver- |N FORMAT'ON
triebs- und Logistikstandorten und ist in 46 Mérkten rund um den Globus prasent.

Der Werkzeugspezialist mit Stammsitz im schwabischen Mdssingen entwickelt,

fertigt und vertreibt Hartmetall-Prazisionswerkzeuge hochster Qualitdt und
Leistungsfahigkeit. Das umfangreiche Standardsortiment umfasst aktuell rund 11.000
Werkzeuge fiir das Stechdrehen, Drehen, Zirkularfrésen, Nutstof3en,
Gewindewirbeln und Mehrkantfré-sen. Dabei gehdren Werkzeuge zur Bearbeitung
von Bohrungen mit einem Mindest-durchmesser von 0,3 mm ebenso zum
Standard wie hochkomplexe, mehrreihige Scheibenfraser mit einem Durchmesser
von 200 mm. Tausende erfolgreiche kunden-spezifische
Individualwerkzeugentwicklungen zeugen von einem grofien Entwicklungs-Knowhow.
Neu im Sortiment der SIMTEK Group sind rundlaufende Hochleistungs-Werkzeuge der
hauseigenen Marke Kaestner-Tools, die durch ihre Prazision, Leistungsfahigkeit
und Prozesssicherheit (berzeugen. Das Werkzeugportfolio umfasst Bohrer,
Senker, Reibahlen und Fraser sowie Spezial- und Kombinationswerkzeuge.

Weitere Informationen finden Sie unter: www.simtek.com
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