,Lasern ist kein Selbstzweck — son-
dern eine Frage des Nutzens*

Spangeometrien ,,negativ“ konstruieren

Seit der schwabische Werkzeughersteller SIMTEK auf der
AMB 2024 erstmals gelaserte Spangeometrien fiir Hartme-
tallwerkzeuge vorgestellt hat, ist die Nachfrage deutlich ge-
stiegen. Viele Kunden ordern inzwischen gelaserte Geomet-
rien fiir ihre Sonderwerkzeuge. Die Vorteile liegen auf der
Hand: optimale Spankontrolle sowie hohe Prozesssicher-
heit im Spanprozess bei verbesserten Schnittwerten. Haufig
lassen sich sogar mehrere Bearbeitungsschritte in eine ein-
zige Geometrie einbringen, so dass ganze Werkzeuge
dadurch liberfliissig werden. Doch wann lohnt sich der kon-
struktive Mehraufwand wirklich? Wir sprachen dariiber mit
Norbert Seifermann, Vorstand der SIMTEK AG.

Herr Seifermann, das Lasern von Spangeometrien hat bei SIM-
TEK mittlerweile einen festen Platz eingenommen. Was war der
Ausléser fiir diese Entwicklung?

Die klassische Konstruktion basierte bisher auf dem Schleifen —
also dem gezielten Abtragen von Material an definierten Stellen.
Beim Lasern ist das grundlegend anders: Wir konstruieren ein
Negativmodell, das genau beschreibt, was entfernt werden soll.
Diese neue Denkweise war fir uns ein echter Paradigmenwech-
sel und hat unsere CAD-Prozesse malgeblich verandert. Friher
reichten zwei Datensatze — heute bendtigen wir fir vergleichbare
Werkzeuge mindestens vier, weil das gelaserte Negativ ein ei-
genstandiger Konstruktionsbestandteil ist.

Was bedeutet das konkret flir die Konstrukteure?

Zunachst einmal: erheblicher Mehraufwand — und eine vollig
neue Herangehensweise. Gerade zu Beginn war es ein Zusam-
menspiel aus Erfahrung, Bauchgefiihl und intensivem Auspro-
bieren. Haufig haben wir zwei bis drei Varianten gelasert und pa-
rallel getestet, um herauszufinden, welche Geometrie bei einem
konkreten Anwendungsfall am besten funktioniert. Inzwischen
verfigen wir Uber einen Erfahrungsschatz, der dem aus dem
Schleifprozess in nichts nachsteht.

Gibt es typische Anwendungsbereiche, in denen Lasern beson-
ders sinnvoll ist?

In rund 90 % der Falle, in denen Kunden Lasergeometrien anfra-
gen, geht es um Spankontrolle. Ziel ist es, das Zerkratzen emp-
findlicher Oberflachen zu verhindern oder Prozessunterbrechun-
gen durch blockierende Spane auszuschlieBen. Ein weiterer
Schwerpunkt liegt auf der Prozessoptimierung. Ein Beispiel ist
ein Werkzeug fur die Bearbeitung bleifreier Kupferlegierungen
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mit 0,15 mm Vorschub. In diesem Fall war es entscheidend, dass
sich keine Spane mehr am Werkstlick festsetzen. Durch eine
umlaufend gelaserte Geometrie konnten wir das sicherstellen —
und der Kunde konnte gleichzeitig ein zusatzliches Werkzeug
einsparen.

Was macht Lasern im Vergleich zum Schleifen so leistungsfa-
hig?

Wir kénnen damit komplexe Freiformen erzeugen, die beim
Schleifen Uberhaupt nicht realisierbar waren. Und der vielleicht
wichtigste Unterschied: Der Spanwinkel bleibt tiber die gesamte
Schneide hinweg konstant — unabhangig davon, ob eingesto-
chen oder abkopiert wird. Das reduziert Vibrationen, verbessert
die Oberflache und macht das Werkzeug insgesamt schnittfreu-
diger. Ein Beispiel: Der erwahnte Kunde bendtigte friiher zwei
Werkzeuge flir zwei Einstiche — heute genugt ein einziges— das
spart nicht nur Rustzeiten, sondern letztlich auch Energie.

Wie gelingt es Ihnen, das Know-how im Team zu verankern?

Durch enge Kommunikation und strukturierte Wissensweiter-
gabe. Wir haben interne Abstimmungen eingefuhrt, bei denen
neue Erkenntnisse wdchentlich geteilt werden. So bauen wir sys-
tematisch Know-how auf und machen es im gesamten Team ver-
fugbar. Mittlerweile sind viele Geometrievarianten so gut stan-
dardisiert, dass sie nicht mehr bis zu mir durchgereicht werden —
ein Zeichen dafur, wie sicher und routiniert unsere Konstrukteure
inzwischen mit dem Thema umgehen.

Gibt es auch Grenzen beim Lasern?

Naturlich. Wir lasern nicht auf Teufel komm raus. Wenn eine
geschliffene Geometrie beim Kunden einwandfrei funktioniert,
keine Probleme mit der Spankontrolle auftreten und der Pro-
zess stabil lauft, sehen wir keinen Grund fiir einen Wechsel. Wir
hatten sogar konkrete Anfragen nach Lasergeometrien, bei de-
nen sich in der Analyse herausgestellt hat, dass eine klassi-
sche, runde Spanleitstufe die beste Losung flr den Anwen-
dungsfall war. Weshalb also lasern, wenn das bestehende Kon-
zept optimal funktioniert?

Und wenn doch gelasert wird — worauf kommt es an?

In erster Linien auf Informationen. Wir brauchen Materialdaten,
Schnittwerte und Zielgrofien. Leider sind viele Kunden mit diesen
Angaben eher zurlickhaltend— teils aus Zeitgriinden, teils aus rei-
ner Gewohnheit. Oft erreichen uns Anfragen fir Sonderwerk-
zeuge mit zwei, drei Satzen — und dazu die Erwartung, dass wir
daraus die perfekte Losung entwickeln. Natlrlich kénnen wir vie-
les simulieren. Aber wir kdnnen nicht jede Maschine, jedes Kihl-
mittel und jede Schnittbedingung exakt nachstellen. Ohne belast-
bare Ausgangsdaten bleibt immer ein Unsicherheitsfaktor.
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Noch ein Blick in die Zukunft: Was kommt als Néachstes?

Wir wollen die Technologie konsequent weiterentwickeln — so-
wohl im Standardbereich als auch mit Blick auf prozessinte-
grierte Losungen. Das Ziel bleibt dasselbe: dem Kunden ein
Werkzeug an die Hand zu geben, das nicht nur funktioniert, son-
dern seinen gesamten Prozess verbessert — sei es durch héhere
Schnittwerte, reduzierte Nacharbeit oder sicheres Spanehand-
ling. Lasern ist fir uns kein Selbstzweck, sondern ein Mittel, das
immer dann zum Einsatz kommt, wenn es sich technisch und
wirtschaftlich lohnt.

Vielen Dank fir das Gesprach, Herr Seifermann!

((Bilder, Quelle: SIMTEK))
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Bild: Norbert Seifermann (Bildquelle: SIMTEK AG)

BU: SIMTEK-Griinder und Vorstand Norbert Seifermann: ,Lasern ist kein Selbstzweck
- sondern eine Frage des Nutzens*

Bilddownload:

http://www.pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/PI_AMB_24 Spangeome-
trien/Norbert_Seifermann1.jpg

SIMIEK

Die neue Ara der Spankontrol
3D-gelaserte A )
Spanformgeometrient e

Bild: Alexander Seifermann und Christian Stier

BU: SIMTEK-Konstruktionsleiter Alexander Seifermann (links im Bild) im Gesprach mit
Christian Stier, Teamleiter Konstruktion
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Bilddownload: Spangeometrie
http://pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/Simtek _Alexander-Seifer-

mann_Christian-Stier.JPG

Bild: 3D-Werkzeug

BU: Diese Laser-Geometrie wurde mit einem Kunden entwickelt und war anderthalb
Jahre als Sonderwerkzeug im Einsatz. Die Geometrie hat sich derart gut bewéhrt,
dass SIMTEK sie ins Standardprogramm ibernommen hat.

Bilddownload: http://pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/3D-Werkzeugkon-

struktion.jpg
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BU: Beim Gewindedrehen mit einem konventionellen DX Schneideinsatz mussten An- SIMTEK Préazisionswerkzeuge GmbH
wender bislang Wirrspane in Kauf nehmen Méssingen, Deutschland

oder die Schnittwerte anpassen, was oft I&ngere Bearbeitungszeiten zur Tel.: +49 (0) 7473 9517-0

Folge hatte. E-Mail: info@simtek.com
Bilddownload: http://pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/FA_Ma- Website: www.simtek.com
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Pressekontakt:

Domenico Laurenza

Leiter Vertrieb & Marketing
Tel.: +49 7473 9517- 120
E-Mail: marketing@simtek.de

PRX Agentur fiir Public Relations GmbH
Ralf M. HaaRRengier

Kalkhofstralle 5

70567 Stuttgart

Telefon 0711/71899-03/04
ralf.haassengier@pr-x.de

www.pr-x.de



http://www.simtek.com/#_blank
http://pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/Simtek_Alexander-Seifermann_Christian-Stier.JPG
http://pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/Simtek_Alexander-Seifermann_Christian-Stier.JPG
http://pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/3D-Werkzeugkonstruktion.jpg
http://pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/3D-Werkzeugkonstruktion.jpg
http://pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/FA_Maschinenbau_Spaene/DX_geschliffen_.jpg
http://pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/FA_Maschinenbau_Spaene/DX_geschliffen_.jpg

Bild: DX gelasert

BUI: Das Gewindedrehen mit einer gelaserten Spangeometrie erzeugt bei gleichen
Schnittwerten Spéne, die kontrolliert aus der Bearbeitungszone herausgelenkt werden
kénnen.

Bilddownload: http:/pr-x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/FA Maschinen-
bau_Spaene/DX_gelasert.jpg

Uber SIMTEK

Die 1994 gegriindete SIMTEK Prazisionswerkzeuge GmbH beschaftigt als zentraler
Teil der SIMTEK Group nahezu 600 Mitarbeiter weltweit an sechs Produktions-, Ver-
triebs- und Logistikstandorten und ist in 46 Mérkten rund um den Globus prasent.
Der Werkzeugspezialist mit Stammsitz im schwabischen Mdssingen entwickelt, fertigt
und vertreibt Hartmetall-Prézisionswerkzeuge hdchster Qualitat und
Leistungsfahigkeit. Das umfangreiche Standardsortiment umfasst aktuell rund 11.000
Werkzeuge fiir das Stechdrehen, Drehen, Zirkularfrasen, NutstoRen,
Gewindewirbeln und Mehrkantfra-sen. Dabei gehdren Werkzeuge zur Bearbeitung
von Bohrungen mit einem Mindest-durchmesser von 0,3 mm ebenso zum
Standard wie hochkomplexe, mehrreihige Scheibenfraser mit einem Durchmesser
von 200 mm. Tausende erfolgreiche kunden-spezifische
Individualwerkzeugentwicklungen zeugen von einem groen Entwicklungs-Knowhow.

Weitere Informationen finden Sie unter: www.simtek.com
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