Expressfertigung von Sonder-
werkzeugen

Wie SIMTEK mit seinem priotool-Service den Weg zum
Prazisionswerkzeug beschleunigt

Sonderwerkzeuge sind regelmaBig Wegbereiter fiir stabile
und effiziente Fertigungsprozesse. Wird eines davon
kurzfristig benotigt, etwa fiir Prototypen, Erstmuster oder
bei akuten Dispositionsliicken, entsteht schnell ein
kritischer Engpass. Genau hier setzt der Mossinger
Spezialist fiir Prazisionswerkzeuge SIMTEK mit seinem
bereits seit Jahren fest etablierten priotool-Service an.

Hinter dem Begriff priotool verbirgt sich ein hauseigener, digital
gesteuerter ,Expressprozess®, der kundenspezifische Werk-
zeuge gegenulber der herkdbmmlichen Fertigungs- und Ausliefe-
rungszeit erheblich beschleunigt verfligbar macht - ohne Kom-
promisse bei Qualitdt und Prazision. ,Lieferzeit ist im Span-
nungsfeld aus Preis, Qualitat und Zeit ein entscheidender Faktor,
an dem wir uns besonders messen®, betont Evstratios Ountzidis,
Bereichsleiter Vertrieb & Marketing der SIMTEK AG und Proku-
rist der SIMTEK Prazisionswerkzeuge GmbH. ,Mit priotool bieten
wir unseren Kunden eine planbare Expressfertigung von Werk-
zeugen, die sie in bestimmten Situationen dringend bendtigen.®

Verkirzte Lieferzeit durch priorisierte Wertschopfungskette

Bereits im Normalfall benétigen kundenspezifische Sonderwerk-
zeuge bei SIMTEK nur wenige Wochen von der Auftragsfreigabe
bis zur Auslieferung. Konstruktion, Einkauf, Fertigung, Beschich-
tung, Endkontrolle und Logistik greifen dabei eng ineinander. Mit
priotool wird dieser Ablauf nochmals grundlegend beschleunigt.
Alle Prozessschritte werden durch das ERP systemgestiutzt au-
tomatisch priorisiert und der jeweils friihestmoglichen Kapazitat
zugeteilt. Die Folge ist eine signifikant reduzierte Durchlaufzeit —
je nach Produkt teilweise nur wenige Tage von der Auftragsfrei-
gabe bis zur Fertigstellung. ,Unser priotool-System errechnet die
schnellstmdgliche Lieferzeit sicher anhand zahlreicher Parame-
ter vollautomatisch und weist dem Werkzeug einen Expresspfad
durch unsere hauseigene Wertschépfungskette zu“, erklart Evst-
ratios Ountzidis, der dieses konzeptionelle digitale Vorgehen bei
SIMTEK mitentwickelt und umgesetzt hat. ,Die Prozesskette wird
von der Konstruktion Gber die Fertigung bis hin zur Beschichtung
digital zeitlich simuliert und synchronisiert. Das reduziert manu-
elle Abstimmungen und beschleunigt jeden einzelnen Schritt.”

Auch der Kunde sieht sofort, wenn ein Expresswerkzeug bei ihm
eintrifft: Die priorisierten Werkzeuge werden im markanten roten
priotool-Beutel ausgeliefert, sodass bereits im Wareneingang
des Kunden diese unmittelbar als eilige Werkzeuge erkannt und
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der entsprechenden Fertigungseinheit zugeordnet werden kon-
nen.

Volistandig digitalisiertes Fertigungskonzept ohne Papier

Eine wesentliche Grundlage des Systems ist die Uber Jahrzehnte
gewachsene Digitalisierung bei SIMTEK. Heute sind alle rele-
vanten Schritte von der Anfrage Uber die Konstruktion bis zur
Auslieferung grundsatzlich papierlos abgebildet. Die priotool-Eig-
nung wird von den SIMTEK-Experten in Vertrieb und Konstruk-
tion geprift. Das ERP-System Ubernimmt dabei mehrere Schlis-
selfunktionen wie die digitale Priorisierung, Durchlaufplan-Erstel-
lung sowie die direkte Informationsweitergabe an alle beteiligten
Abteilungen. Die priotool-Vorgange werden auch automatisch in
den hauseigenen Beschichtungsprozess eingesteuert und auch
dort priorisiert bearbeitet. ,Wichtig ist eine aktive Steuerung der
priotool-Vorgange durch das ERP. Und wenn Zukaufteile oder
Fremdbeschichtungen bendtigt werden, weifld auch hier das pri-
otool-System damit umzugehen®, weil} Ountzidis aus seiner
langjahrigen Erfahrung. In allen vollstandig intern abbildbaren
Fallen greife jedoch die maximale Fertigungsbeschleunigung
insbesondere bei der Beschichtung mit den eigenen Schneid-
stoffen der GRADIUM-Familie.

Fir nahezu alle Werkzeugtypen nutzbar

SIMTEK bietet das priotool-System fir nahezu alle seine Werk-
zeugsysteme an. Das ist ein grolier Vorteil gegenuber vergleich-
baren Angeboten im Markt, bei denen nur bestimmte Werkzeug-
systeme beschleunigt angeboten werden kénnen. Zudem ba-
siere es laut SIMTEK auf einer im Unternehmen bewusst aufge-
bauten hohen Eigenfertigungstiefe, vom Schleifen iber die Be-
schichtung bis zur Endkontrolle. ,Wir erarbeiten Jahr fur Jahr
rund 10.000 neue Sonderwerkzeugkonzepte flir unsere Kunden
- hier ist Flexibilitat, Schnelligkeit und eine hohe Fertigungstiefe
entscheidend. Bis auf sehr wenige Ausnahmen ist fast jedes die-
ser neuen Sonderwerkzeugkonzepte geeignet, um mit priotool
sehr schnell zur Verfigung gestellt werden zu kénnen.”, prazi-
siert Ountzidis. ,Das schafft flir unsere Kunden einen sehr gro-
Ren Mehrwert in den unterschiedlichsten Situationen.*

Selbst neue Prozesse, wie beispielsweise die von SIMTEK an-
gebotenen 3D-gelaserten Spanformgeometrien, lassen sich
problemlos in die internen priotool-Ablaufe integrieren. ,Mit der
Einflhrung dieses hybriden Fertigungsverfahrens aus prazisi-
onsgeschliffener Hartmetallschneide in Verbindung mit 3D-gela-
serten Spanformgeometrien, wurde natlrlich auch die Méglich-
keit zur Expressbereitstellung dieser Werkzeuge mittels priotool
bedacht. Insbesondere in Situationen, in denen ein etablierter
Fertigungsprozess auf Kundenseite flir Herausforderungen
sorgt, bspw. durch plétzlich fehlende Prozesssicherheit, bedarf
es schneller und schlagkraftiger Losungen.”, erlautert Ountzidis.
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SIMTEK bietet mit diesen hybriden Werkzeugen ein breites
Spektrum an zusatzlichen Moglichkeiten, mit denen in der en-
gen Zusammenarbeit mit Kunden gezielt u.a. auf die Kontrolle
des Spans, die Zerspanungsbedingungen und nicht zuletzt
auch auf die Prozessqualitat und -sicherheit Einfluss genom-
men werden kann. ,Der Bedarf an unseren Werkzeugen mit 3D-
gelaserter Spanformgeometrie ist in den letzten Jahren stark
gestiegen. Und wir bei SIMTEK sind stolz darauf, dass wir diese
Werkzeuge in einer groRen Sortimentsbreite und -tiefe auch im
Eilgang priotool anbieten kénnen. Wir liefern hier hohe Leistung
in der Bearbeitung und im Prozess®, freut sich Ountzidis.

Geschwindigkeit mit durchdachtem System

Dabei ist priotool kein Uberholmodus, der die regulare Werk-
zeugfertigung bei dem Prazisionswerkzeughersteller ausbremst.
Das System arbeitet reibungsfrei integriert in die regulare Ferti-
gung und beide Pfade kommen sich mit klar definierten Prozess-
folgen nicht in die Quere. ,Jedes zugesagte priotool-Werkzeug
soll zuverlassig in der versprochenen Zeit fertiggestellt und aus-
geliefert werden®, erklart Ountzidis das Vorgehen. ,Deshalb ste-
hen der priotool-Expresslinie dediziert zugewiesene Kapazitaten
und Ressourcen zur Verfigung.“ Mittels des digitalen Kapazitats-
managements erkennt das ERP-System mogliche Engpasse
friihzeitig und verhindert eine Uberbelegung der Maschinen oder
der Beschichtungslinien.

Typische Einsatzfalle vom Prototyp bis zur Notlieferung

Wie stark die Nachfrage ist, zeigt die Praxis: Bereits heute laufen
taglich zahlreiche Vorgange uber das priotool-System — Tendenz
steigend. Besonders haufig nutzen Kunden die Expressfertigung
bei der Prototypenfertigung, wenn kleinste Stlickzahlen kurzfris-
tig bendotigt werden, um neue Komponenten zu testen. Auch fir
Erstmuster oder Vorserien werden oft Sonderwerkzeuge express
geordert, weil bis zum Start der Serienfertigung zunachst ein
Werkzeug in kurzer Zeit bendtigt wird. Selbst bei Dispositions-
fehlern auf der Kundenseite, wenn etwa ein Werkzeug schlicht-
weg vergessen oder falsch bestellt wurde, wird der Eilservice von
SIMTEK beauftragt. ,Die Griinde um ein Werkzeug beschleunigt
zu bendtigen, sind vielseitig.“, erklart Ountzidis. ,Mit unserer
priotool Dienstleistung bieten wir einen definierten und stabilen
Prozess an, der Lieferzeiten im Idealfall auf einen Bruchteil redu-
zieren und damit fiir unsere Kunden eine echte Problemlésung
bieten kann.®
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((Bilder))

Bild 1: priotool-Service (Bildquelle: SIMTEK AG
BU: priotool macht Geschwindigkeit planbar: Mit priotool zeigt SIMTEK, dass
Expressfertigung bei Sonderwerkzeugen kein Notfallmodus sein muss, sondern ein
strukturierter und geflhrter Prozess.

Bilddownload: https:/pr-

x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/FA priotools/202606-SIMTEK-priotool-
Individualwerkzeug.jpg

Bild 2: Evstratios Ountzidis (Bildquelle: SIMTEK AG)
BU: Evstratios Ountzidis, Bereichsleiter Vertrieb & Marketing der SIMTEK AG und
Prokurist der SIMTEK Prazisionswerkzeuge GmbH: ,Unser priotool-System errechnet
die schnellstmdgliche Lieferzeit sicher anhand zahlreicher Parameter vollautomatisch
und weist dem Werkzeug einen Expresspfad durch unsere hauseigene
Wertschdpfungskette zu.”
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Bilddownload: https://pr-
x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/FA_priotools/Bereichsleiter Evstratios Ou
ntzidis.JPG

Bild 3: priotool-Expresslieferung (Bildquelle: SIMTEK AG)

BU: Sichtbar schnell — Kunden erkennen ihre eiligen SIMTEK-Werkzeuge im
Wareneingang am roten priotool-Beutel und kdénnen diese dadurch schnell der
entsprechenden Fertigungseinheit zuordnen.

Bilddownload: https://pr-

x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/FA priotools/202606-SIMTEK-priotool-
Versand.JPG

Bild 4: Werkzeug mit 3D-gelaserter Spanformgeometrie (Bildquelle: SIMTEK AG)
BU: Selbst neue Verfahren, wie die Konstruktion und Herstellung 3D-gelaserter
Spanformgeometrien, wurden von SIMTEK bereits in die priotool-Ablaufe integriert.
,Wir liefern hier hohe Leistung in der Bearbeitung und im Prozess*, freut sich Ountzidis.
Bilddownload: https:/pr-

x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/FA priotools/202606 SIMTEK Lasergeom

etrie Gewinde.jpg
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Bild 5: priotool-Ablauf (Bildquelle: SIMTEK AG)

BU: Der priotool-Service bildet einen Expresspfad durch die komplette
Wertschopfungskette bei SIMTEK - von der Konstruktion (iber Fertigung und
Beschichtung bis hin zur Auslieferung des fertigen Produkts.

Bilddownload: https:/pr-

x.de/fileadmin/download/pictures/SIMTEK/FA priotools/20260410-SIMTEK-priotool-

Ablauf.jpg

Uber SIMTEK

Die 1994 gegriindete SIMTEK Prazisionswerkzeuge GmbH beschaftigt als zentraler
Teil der SIMTEK Group rund 500 Mitarbeiter weltweit an sechs Produktions-, Vertriebs-
und Logistikstandorten und ist in rund 50 Markten rund um den Globus présent. Der
Werkzeugspezialist mit Stammsitz im schwabischen Mdssingen entwickelt, fertigt und
vertreibt Hartmetall-Prazisionswerkzeuge hdchster Qualitat und Leistungsfahigkeit.
Das umfangreiche Standardsortiment umfasst aktuell rund 11.000 Werkzeuge fiir das
Stechdrehen, Drehen, Zirkularfrasen, NutstoRen, Gewindewirbeln und Mehrkantfra-
sen. Dabei gehdren Werkzeuge zur Bearbeitung von Bohrungen mit einem Mindest-
durchmesser von 0,3 mm ebenso zum Standard wie hochkomplexe, mehrreihige
Scheibenfréser mit einem Durchmesser von 200 mm. Tausende erfolgreiche kunden-
spezifische Individualwerkzeugentwicklungen zeugen von einem gro3en Entwicklungs-
Knowhow.

Weitere Informationen finden Sie unter: www.simtek.com
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